) technologie

Wrybierajac kanape, sofe, fotel czy inny mebel
tapicerowany, zwracamy uwage gléwnie na
naterial obiciowy i widoczne elementy me-
lowe czy drewniane. Rzadko kiedy zastana-
y si¢ nad jego wnetrzem. Dzieje sie tak,
zesto nie wiemy, jak istotny element dla
$ci i jakosci takiego mebla stanowi pian-
retanowa. Z tego wzgledu dobierajac
flukcji odpowiednie materialy nalezy
réwniez duza uwage na wlasciwosci

emiczne zastosowanych pianek.

PRODUKCJA MEBLI TAPICEROWANYCH

Cigcie pianki na maszynie pionowej.
For. EuroFoAM
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DOSKONALA

GEOMETRIA BLOKOW

Ireneusz Maciqg

Produkcja pianki poliuretanowej wigze sie

z wykorzystaniem technologii, ktéra wymusza

zastosowanie odpowiednich maszyn i komponentoéw.

PRODUKCJA POLIURETANOW

Poliuretany to polimery o wszechstronnych
wladciwosciach fizykochemicznych zaleznych
od metod ich wytwarzania. Otrzymywanie

poliuretanéw polega na reakcji poliestréw lub

polieteréw zawierajacych wolne grupy wodo-
rotlenowe z izocyjanianem. Elastyczne pianki
poliuretanowe powstaja w wyniku reakcji po-
liestréw lub polieteréw i izocyjanianéw przy
udziale wody oraz dodatkowych srodkéw po-
mocniczych takich jak: katalizatory, $rodki
powierzchniowo czynne, porofory, wypelnia-
cze, pigmenty, $rodki uniepalniajace i inne.

- Produkcja pianki poliuretanowej oparta jest
na metodzie ciagglego spieniania w postaci dtu-
giego bloku - informuje Agnieszka Zigtkow-
ska, asystentka prezesa zarzadu firmy Eurofo-
am Polska Sp. z 0. 0. - Nowoczesna technologia
pozwala jednak uzyska¢ bloki o idealnych pta-
skich powierzchniach, dzigki czemu uzyskuje
sie doskonalg geometrie blokow, a tym samym
ogranicza si¢ ilo$¢ $cinkéw piankowych po-
wstajacych przy ich rozkroju.

Przemystowy sposob produkeji elastycznej
pianki poliuretanowej odbywa si¢ na agre-
gatach spieniajacych. Dozowane w sposob
ciaggly do glowic mieszajacych agregatu sub-
stancje w stanie cieklym, po wymieszaniu sg
natychmiast wylewane na papierowsg forme
umieszczong na ruchomym transporterze.
Nastepnie zachodzaca reakcja chemiczna po-
woduje wzrost pianki i przejscie jej z fazy cie-
klej w faze stalg. Po kilku metrach od miejsca
wylania pianka osigga juz ostateczne wymiary.
Przesuwajacy sie na transporterze blok pianki
poliuretanowej jest nastepnie ciety na mniejsze
kilkudziesieciometrowe bloki, ktore trafiaja do
magazynu, gdzie nastepuje ostateczne usie-
ciowane i dojrzewanie pianki. Po tym okresie
dlugie bloki lub pociete juz krétkie bloki o za-
danych wymiarach sg przekazywane do dal-
szego przerobu lub do sprzedazy.



materace.
Fot. EUROFOAM

' Nawapur - gotowe pianki wyciete juz na
ROZNORODNOSC PIANKI

W zaleznoéci od rodzaju i ilosci uzytych su-
rowcow podstawowych, pianki poliestrowe lub
pianki polieterowe / pianki polieterowe wyso-
koelastyczne charakteryzuja sie odpowiednimi
parametrami. Dzigki zréznicowanemu skfadowi
zmieniajg sie wlasciwosci fizykochemiczne - pa-
rametry pianek: cigzar wlasciwy, elastycznosé.
To tez aktualnie w ofercie firmy Eurofoam Pol-
ska Sp. z o. o. znajduje sie okolo 60 rodzajow
pianek o odpowiednim przeznaczeniu (pianki
komfortowe dla meblarstwa, pianki techniczne
dla motoryzacji, przemystu opakowaniowego,
budowlanego itp.). Rodzaj zastosowanych pod-
czas produkeji $rodkéw pomocniczych decyduje
takze o specyficznych wlasciwosciach pianek,
gdyz moga by¢ to pianki samogasnace, pianki
uniepalnione, pianki z wybielaczem optycznym,
pianki o nieregularnej strukturze, pianki termo-
plastyczne, pianki z pamiecia, pianki o polepszo-

nych wlasciwosciach zgrzewalnosci oraz inne.

PRZETWORSTWO PIANKI

Dojrzate bloki pianki poliuretanowej firma
Eurofoam Polska Sp. z o. 0. poddaje obrébce

reklama

Transport gotowych blokéw do magazynu.
Fot. EurOFOAM

gltéwnie poprzez cigcie mechaniczne na odpo-
wiednich urzadzeniach tnacych. W zaleznosci
od zastosowanej techniki ciecia, otrzymywa-
ne s3 wyroby w postaci plyt tapicerskich, ptyt
w nawoju, ksztaltek, ksztaltek konturowych,
granulatu lub po dalszej obrébce w postaci la-
minatéw, laminatéw samoprzylepnych, kom-
pletéw meblarskich.

JAKOSC - CERTYFIKATY

- Wszystkie wyprodukowane pianki poddawa-
ne sa badaniom zgodnie z normami przedmio-
towymi lub wedlug norm i metod ustalonych
z klientem - moéwi Agnieszka Zigtkowska.
- Tylko pianki o zgodnych, deklarowanych

technologie C

lub uzgodnionych z klientem paramg
dopuszczane do sprzedazy i przet
Wysoka jakos¢ wyprodukowanych
i potwierdzenie deklarowanych par:
sa potwierdzane réwniez badaniami
znanymi certyfikatami przez zewnetrz
zalezne jednostki certyfikujace lub nied
laboratoria.

Produkcja i przetwoérstwo pianki w Eu

PRODUKCJA MEBLI TAPICEROWANYCH

am Polska Sp. z o. 0. s3 zgodne z wymd
niami normy PN-EN ISO 9001:2002, Sp
cyfikacji Technicznej TS 16949:2002, co jes
potwierdzone przyznanymi certyfikatami
systemu zarzadzania jako$cia i nadzorowa-
ne przez GLC. .

oliuretanowe®
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